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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrlchtung zum 
axiaten Positionigren einer Druckplatte gemaB dem 
Oberbegriff des Anspruches 1 . 

[0002] Die DE 28 04 970 A1 beschreibt eine Elnrich- 
tung zur Montage und Demontage von Druckplatten in 
einer Rotatlonsdruckmaschine. 
Dabei fOhrt ein Saugorgan eine lineare Bewegung zwi- 
schen einer Abgabewaize und einem Plattenzyllnder 
aus und Iransportiert damit die Druckplatte. 
Zwischen Abgabewaize und Plattenzylinder befindel 
stch ein Positioniertlsch auf den das Saugorgan die Plat- 
te ablegt. Der Positioniertlsch positioniert die Platte, 
worauf diese wieder von dem Saugorgan ergriffen wird 
und weiter zum Plattenzylinder transportiert wird. 
[0003] Nachteilig ist an dieser Einrichtung, daB bei 
der Aufnahme der position ierten Platte durch das Saug- 
organ Fehter entstehen konnen und die Platte nur in ei- 
ne. nicht vonwahlbare Position gebracht werden kann. 
[0004] Die DE 195 31 024 A1 und die DE 44 24 931 
A1 offenbaren Druckplattenwechseleinrichtungen, bei 
den en eine Druckplatte in axialer Richtung positioniert 
wird. 

[0005] Die DE 42 38 800 A1 beschreibt ein Verfahren 
zum Ausrichten von Druckplatten. Dabei werden Ab- 
stande zwischen Bezugsmarken und Randern der 
Druckplatten ausgemessen. Differenzen dieser Abstan- 
dederverschiedenen Druckplatten werden zur Ausrich- 
tung des zugehorigen Plattenzylinders benutzt. 
[0006] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrichtung zum axialen Positionieren einer Druckplatte 
auf einem Plattenzylinder zu schaffen. 
[0007] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch 
eine Vorrichtung mit den Merkmaien des Anspruches 1 
gelost. 

[0008] In vorteilhafter Weise kann mit der erfindungs- 
gemaBen Vorrichtung eine Druckplatte in verschiede- 
nen Positionen registergenau auf den Plattenzylinder 
montiert werden. 

[0009] DamIt kann das sogenannte Fan-Out-PhSno- 
men kompensiert werden. Unter dem Fan-Out-Phano- 

men wird die axiale Passerabweichung eines zu druk- 
kenden Bildpunktes im Mehrfarbendruckvon Druckstel- 
le zu Druckstelle auf einer Materialbahn bezeichnet. 
Diese Passerabweichung ist beispielsweise abhangig 
von der Grammatur und den Eigenschaften (Penetrati- 
onsverhalten, Typ) der Papierbahn, der Art des zu druk- 
kenden Sujets und der Druckgeschwindigkeit. Dies hat 
zur Folge. daB axiale Passerabweichungen bei unter- 
schiedllchen Druckauftragen verschieden groB sein 
konnen. Um diese Passerabweichungen zu kompensie- 
ren, werden bisher Seitenreglsteranschlage, die axial 
nebeneinander liegenden ' Druckplatten zugeordnet 
sind, entsprechend eingestellt. 
Mit der erflndungsgemaBen Vorrichtung ist es moglich, 
unterschiedliche Positionen ferngesteuert vorzuwahlen 
und die Druckplatte entsprechend auf dem Zylinder zu 



positionieren. Dadurch werden aufwendige manuelle 
Einstellarbeiten der Seitenreglsteranschlage vermie- 

den. 

[0010] Ist ein Referenzpunkt zur Detektion der Posi- 
5 tion der Druckplatte auf dem Zylinder angeordnet, wer- 
den Ungenauigkeiten infolge des Transportes der 
Druckplatte mittels der Transportmittel reduziert. 
[0011] Die erfindungsgemaGe Vorrichtung ist in der 
Zeichnung dargestellt und wird im folgenden naher be- 
10 schrieben. 

[0012] Eszeigen 

Fig. 1 eineschematische Darstellung in Drautsicht ei- 
ner Vorrichtung zur Montage von Druckplatten, 

IS 

Fig. 2 eine schematlsche Darstellung einer G reif- und 
Andruckeinrichtung der Vorrichtung aus Fig. 1 , 

Fig. 3 eine schematische Seitenansicht der Vorrich- 
20 tung mit zugehorigem Zylinder und Bereitstel- 

lungseinrlchtungen aus Fig. 1, 

Fig. 4 eine schematische Drautsicht auf eine Seiten- 
registereinrichtung gemaB einem zweiten Bei- 

25 spiel. 



Fig. 5 eine schematische Drautsicht auf einen ver- 
stellbaren Seitenregisteranschlag gemaB ei- 
nem dritten Beispiel, 

Fig. 6 eine schematische Drautsicht auf einen ver- 
stelibaren Seitenregisteranschlag gemaB ei- 
nem vierten Beispiel. 
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35 [0013] Fur die in den Fig. 5 und 6 und zugehoriger 
Beschreibung offenbarten Gegenstande wird kein 
Schutz begehrt. 

[0014] Fig. 1 zeigt einen Zylinder 1 einer Rotatlons- 
druckmaschine mit leicht biegbaren, bogenformigen 
Gegenstanden 2, vorzugsweise Druckplatten 2. 
[0015] An jedem leicht biegbaren, bogenformigen 
Gegenstand2slndan dessen gegenuberliegenden En- 
den jeweils vordere und hintere Einhangeabkantungen 
3, 4 angeordnet, deren jewellige Schenkel 6, 7 einen 

45 Offnungswlnkel Alpha kleiner als 90° einschlieBen. Die- 
se Einhangeabkantungen 3. 4 sind formstabil ausgebil- 
det, d. h. beim Spannen der Gegenstande 2 auf dem 
Zylinder 1 werden diese Einhangeabkantungen 3, 4 
nicht aufgebogen. Dieser derart gestattete Gegenstand 

50 2 kann auch aus Druckgummituchern. die mit Einhan- 
geabkantungen 3, 4 versehen sind, bestehen. 
Diese formstabilen Einhangeabkantungen 3, 4 der 
Druckgummitucher konnen abgekantete Enden einer 
Metaliplatte sein, auf der das Druckgummituch stoff- 

55 schlussig befestigt, beispielsweise geklebt oder vulka- 
nisiert wurde. Auch konnen insbesondere die Gewebe- 
einlagen des Druckgummituches aus CFK (Kohlefaser 
verstarkter Kunststoff) oder GFK (Glasfaser verstarkter 
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Kunststoff) gefertigt und daraus die Einhangeabkantun- 
gen 3, 4 geformt seln. Vereinfachend wird im folgenden 
dieser beschriebene Gegenstand Druckplatte 2 ge- 
nannt. 

[0016] Dem ZylindGr 1 der Rotationsdruckmaschine, 
der in zwei Seitengostelien 8, 9 gelagert ist> ist ein zy- 
lindemaher, gestellfester Farbwerkschutz 11 zugeord- 
net, der als eine erste Druckplatten-Bereitstellungsein- 
richtung 12 ausgebildet ist. 

Diese Druckplalten-Bereitstellungseinrichtung 12 weist 
eine obere und eine untere. der oberen gegenuberlie- 
genden Wand 1 3, 1 4 auf, die zusammen einen Schacht 
16 bilden. An einem plattenzylindernahen Ende 17 der 
oberen Wand 13 ist eine sich uber die Breite des Zylin- 
ders 1 erstreckende, parallel zu einer Drehachse 1 8 des 
Zylinders 1 verlaufende Einhangeleiste 19 mit nasen- 
formigem Querschnitt angebracht. Das plattenzylinder- 
nahe Ende 17 der oberen Wand 13 ist annahernd par- 
allel zu einer Tangente 21 , die von einer Zyllnderman- 
telflache 22 des Zylinders 1 und der Einhangeleiste 1 9 
der Druckplatten-Bereitstellungseinrichtung 12 be- 
stimmt wird, ausgebildet. 

[0017] Neben der erslen Druckplatten-Bereitstel- 
lungseinrichtung 12 kann wie im vorliegenden Belspiel 
eine zweite Druckplatten-Bereitstellungseinrtchtung 23 
angeordnet seln, deren plattenzyllndemahes Ende 24 
ebenfalls mit einer Einhangeleiste 26 mit nasenformi- 
gen Querschnitt versehen ist und annahernd parallel zu 
dervonZylindermantelflache 22 des Zylinders 1 und der 
Einhangeleiste 19 der ersten Druckplatten-Bereitstel- 
lungseinrichtung 12festgelegten Tangente 21 ausgebil- 
det ist. 

[0018] Oberhalb und parallel zu dieser Tangente 21 
ist in den Seitengestellen 8, 9 jeweits eine rechter und 
linker Linearantrieb 27, 28 befestigt, der beispielsweise 
jeweils bus Gewindespindein 29, 31 die drehbar in ge- 
stelltesten Bocken 32, 33, 34, 36 gelagert sind, besteht. 
Ebenso konnen andere bekannte Linearantriebe 27, 28, 
wie z. B. Riemen- bzw. Kettenantriebe, Zahnstangen- 
antriebe, hydraulische bzw. pneumaiische Sen/ozylin- 
der Oder Linearmotoren eingesetzt werden. Uber einen 
Riemen 37, z. B. Zahnriemen, der die rechte und linke 
Gewindespindel 29, 31 mechanisch synchronisiert, wird 
durch einen Antrleb 38 eine synch rone Drehbewegung 
der Gewindespindein 29, 31 erzeugt. Diese Synchroni- 
sation kann beispielsweise mechanisch auch uber Ket- 
ten- Oder Gelenkwellen Oder elektronisch uber zwei ge- 
trennte Antriebe 38 der Linearantriebe 27. 28 erfolgen. 
Die beiden Gewindespindein 29, 31 bewegen eine zur 
Drehachse 18 des Zylinders 1 parallele Traverse 39 in 
einer Transportebene 41 , die oberhalb und annahernd 
parallel zur von Zylindermantelflache 22 des Zylinders 
1 und Einhangeleiste 19 der Druckplatten-Bereitstel- 
lungseinrlchtung 12 bestimmten Tangente 21 liegt. An 
den beiden Enden dieser Traverse 39 sind jeweils Ge- 
windemuttern 42 angeordnet, so da3 die Traverse 39 
rechtwinklig mit den Gewindespindein 29, 31 in Wirk- 
verbindung steht. Entlang dieser Traverse 39 ist minde- 



stens eine Greif- und Andruckeinrichtung 43, im darge- 
stellten Belspiel sind vier Greif- und AndrOckelnrichtun- 

gen 43 betestigt. 

[0019] Jeder einzelnen, einem axialen Zylinderab- 
s schnitt zugehorigen Druckplatte 2 ist eine unabhangig 
betatlgbare Greif- und Andruckeinrichtung 43 zugeord- 
net. Ebenso ist es aberauch mogltch mit einem zusatz- 
lichen Linearantrieb. durch den eine einzige Greif- und 
Andruckeinrichtung 43 eine axlale Bewegung entlang 

10 der Traverse 39 ausfuhrt, mehrere entlang des Zylin- 
ders 1 angeordnete Druckplatten 2 mit nur einer einzi- 
gen Greif- und AndrOckeinrichtung 43 zu wechseln. 
[0020] In Fig. 2 sind die Elemente einer Greif- und An- 
druckeinrichtung 43 dargestellt: 

IS Eine Greif- und Andruckeinrichtung 43 besteht aus min- 
destens einer Greifereinheit 44 und mindestens einer 
Andruckrolle 46. Diese Greifereinheit 44 und die An- 
druckrollen 48 sind bezuglich des Zylinders 1 in radialer 
Richtung "D", die Greifereinheit 44 zusatzlrch noch in 

20 axialer Richtung "C", unabhangig voneinander durch 
Positioniereinrlchtungen verschlebbar. 
[0021] Im vorliegenden Beispiel ist die Greif- und An- 
druckeinrichtung 43 annahernd symmetrisch zur in Zy- 
linderumfangsrichtung verlaufenden Mrttellinie der 

2S Druckplatte 2 aufgebaut: 

Je Greif- und Andruckeinrichtung 43 ist eine Greiferein- 
heit 44 in Form von z. B. zwei Saugleisten 47 ausgebil- 
det, die senkrecht zu einer FOhrungsleiste 48 verdreh- 
gesichert entgegen tangentialer Richtung "B" des Zylin- 

30 ders 1 verschlebbar sind und durch Druckfedem 49 in 
Richtung "B" gegen einen Anschiag 51 gedrOckt wer- 
den. 

[0022] Diese Fuhrungsleisten 48 sind an einer weite- 
ren FOhrungsleiste 52 befestigt und durch einen Posi- 
es tionierantrieb 53 entgegen Richtung "C" verschiebbar. 
Ein Pneumatikzylinder 54 bewirkt eine Positionsveran- 
derung der FOhrungsleiste 52 mit den Saugleisten 47 
entlang der Richtung "D". Neben den Saugleisten 47 be- 
findet sich jeweits eine Andruckrolle 46, die uber einen 
40 Pneumatikzylinder 56 entgegen Richtung "D" aul die 
Druckplatte 2 angestellt werden kann. 
[0023] Der Positlonierantrieb 53 kann beispielsweise 
als Schrittmotor mit Gewindespindel 55 ausgef uhrt sein. 
Auch ist ein Elektromotor mit zusammenwirkenden In- 
^ krementalgeber oder Potentiometer moglich. 

Vorzugsweise wirken also mit dem Positionierantrieb 53 
Mittel zum Detektieren seiner Slellung oder der Stellung 
der Druckplatte 2 zusammen. 

[0024] Im vorliegenden Beispiel sind in dem Zyllnder 
50 1 in axialer Richtung, parallel zur Drehachse 1 8 des Zy- 
linders 1 in Zylindergruben 62 verlaufend, vier Ver- 
schlusse 57, 58, 59. 61 angeordnet. Die Lange der Ver- 
schlusse 57, 58, 59, 61 betragt jeweils ca. halbe Zylin- 
derlange. Diese Verschlusse 57, 58. 59, 61 sind noch- 
55 mals auf Plattenbreite unterteilt (d, h. pro Verschlu3 57, 
58, 59, 61 sind jeweils zwei Dnjckplatten 2 vorgesehen) 
und sind sowohl innerhalb dieser Unterteilung als auch 
untereinander unabhangig betatigbar. Die Verschlusse 
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57, 58 sind in Umfangsrichtung des Zylinders 1 um ca, 
90* zueinander versetzt. Jedem VerschluR 57, 58 1st je- 
weils ein Verschlu8 59, 61 gegenuberliegend zugeord- 
net. 

[0025] Zum Aufspannen einer neuen Druckplatte 84 
dreht der Zylinder 1 in eine Aulspannposition, die da- 
durch bestlmmt wird, daB die Mittellinie des Verschlus- 
ses 57 annahernd deckungsglelch mit dem von der 
Drehachse 18 auf die senkrecht zur Bewegungsrich- 
tung der Linearantriebe 27, 28 gefallten Lot 81 ist. Die 
Traverse 39 wird mittels der beiden Linearantriebe 27, 
28 in Position zur Aufnahme der neuen Druckplatte 84 
gebracht, d. h. die Saugleisten 47 stehen in Bereich des 
plattenzylindemahen Endes 17 der Druckplatten-Be- 
reitsteilungseinrichtung 12. Durch Betatigen des Posi- 
tionierantriebes 53 wird die Greifereinheit 44 entgegen 
Richtung "C verschoben. 

[0026] Die neu aufzubringende Druckplatte 84 wurde 
auf der oberen Wand 1 3 und an der Einhangeleiste 19 
der Druckplatten-Bereitstellungseinrichtung 12 vorposi- 
tioniert aufgelegt. 

[0027] Die Saugleisten 47 warden durch EntlOtten 
des Pneumattkzylinders 54 auf das Niveau der Druck- 
platte 84 abgesenkt und mit Saugluft beaufschlagt. Da- 
durch wird die Druckplatte 84 mit ihrer druckenden Seite 
an der Greif- und Andruckelnrichtung 43 fixtert. 
[0028] Zur axlalen Ausrichtung einer Druckplatte 84 
sind beispielsweise folgende Mittel vorgesehen: 
[0029] In einem ersten Ausfuhrungsbeispiel sind je- 
der von mehreren axial nebeneinander liegenden 
Druckplatten 84 mindestens zwei Seitenregisteran- 
schlage 86,66zugeordnet. Mindestens einer dieser bei- 
den Seitenregisteranschlage 66, 86 kann direkt an der 
Einhangeleiste 19 der Druckplatten-Bereitstellungsein- 
richtung 12 oder auch separat in einem Bereich zwi- 
schen der Druckplatten-Bereitstellungseinrichtung 12 
und dem Zylinder 1 angeordnet sein (Fig. 3). 
[0030] Im einfachsten Fall ist zusatzlich zu dem ubli- 
chenweise auf dem Zylinder 1 vorhandenen Seitenregi- 
steranschlag 86 ein zweiler Seilenregisleranschlag 66 
an der Einhangeleiste 19 angeordnet. Dieser Seitenre- 
gisteranschlag 66 ist in axlaler Richtung des Zylinders 
1 seitlich versetzt und feinjustierbar angeordnet. 
[0031] In einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel wird auf 
einenSeitenregisteranschlag 86 auf dem Zylinder 1 ver- 
zichtet. Die in dem Bereich zwischen Druckplatten-Be- 
reitstellungseinrichtung 12 und Zylinder 1 angeordnete 
Seitenregistereinrlchtung 67 besteht aus drei nachein- 
ander angeordneten Seitenregisteranschlagen 68, 69, 
71 , die in axialer Richtung des Zylinders 1 zueinander 
stutenartig versetzt angeordnet sind (Fig.4). Diese Sei- 
tenregisteranschlage 68, 69, 71 sind beispielsweise je- 
weils mittels einer Gewindeschraube 91 , 92, 93 und ei- 
nes Linearlagers 94, 96. 97 feinjustierbar ausgefuhrt. 
[0032] In einem dritten und vierten Ausfuhrungsbei- 
spiel ist jeweils nur ein Seitenregisteranschlag 72, 74 in 
einem Lager 93, 99 verschiebbar angeordnet, wobei 
dieser in verschiedene, in axialer Richtung des Zylin- 



ders 1 zueinander versetzte Positionen bringbar ist. 
Beispielsweise kann der Seitenregisteranschlag 72 an 
einem ortsfest angeordneten Arbeitszylinder 73 befe- 
stigt sein (Fig. 5). Ein Kolben dieses Arbeitszylinders 73 

5 bewegt den Seitenregisteranschlag 72 in zwei Stellun- 
gen. Auch ist es moglich einen Seitenregisteranschlag 
74 in axialer Richtung des Zylinders 1 stufenbs verstell- 
bar anzuordnen. Dazu kann der Seitenregisteranschlag 
74 beispielsweise mittels einer von einem Elektromotor 

10 76 angetriebenen Gewindespindel 77 positioniert war- 
den (Fig. 6). 

[0033] Die Druckplatte 84 wird tolgenderma6en an 
den Seitenregisteranschlagen 66-69, 71, 72, 74 axial 
ausgerichtet: 

IS Sind mehrere Seitenregisteranschlage 66-69, 71, 86 
wie im ersten und zweiten Ausfuhrungsbeispiel hlnter- 
einander angeordnet, fahrt die Greif- und Andruckeln- 
richtung 43 mit der ergriffenen Druckplatte 84 in Rich- 
tung "B" eine vorgewahlte, dem gewunschten Seitenre- 
gisteranschlag 66-69, 71 . 86 zugeordnete Position an. 
[0034] Bei verstellbarem Seitenregisteranschlag 72, 
74 wird der Seitenregisteranschlag 72. 74 beispielswei- 
se mittels des Arbeitszylinders 73 oder Elektromotors 
76 in die vorgewahlte Position gebracht. Die Greiferein- 
heit 44 fahrt mit der ergriffenen Druckplatte 84 in eine 
dem Seitenregisteranschlag zugeordnete Position in 
Richtung "A". 

[0035] Der Positionierantrieb 53 bewegt die Greifer- 
einheit 44 in axialer Richtung bis die Druckplatte 84 mit 
ihrer Einhangeabkanlung 3 gegen den jeweiligen Sei- 
tenregisteranschlag 66-69, 71, 72, 74, 86 gedrOckt wird. 
AnschlieBend wird der Positionierantrieb 53 abgestelit. 
Dies kann beispielsweise durch eine Begrenzung der 
Stromaufnahme eines elektrisch angetriebenen Positio- 
nierantriebes 53 erfolgen oder es kann auch ein Sensor 
im Bereich des Kraftflusses zur Ermittlung der 
Anpre8kraft angeordnet sein. Ebenso ist es moglich aus 
der Bezlehung zwischen zuruckgelegtem Weg und da- 
fur benotigter Zeit der Druckplatte 84 oder des Positio- 
nierantriebes 53 ein Krilerium fur die Abschaltung zu er- 
mitteln. 

[0036] Anstelle der Seitenregisteranschlage 66-69, 

71 , 72. 74, 86 konnen auch Sensoren zur Detektion der 
Position der Druckplatte 84 vorgesehen sein. Insbeson- 
dere eignet sich ein CCD-Sensor zur Positionsbestim- 
mung der Druckplatte 84 und zur Steuerung des Posl- 
tionierantriebes 50 der Greifereinheit 44. Dieser CCD- 
Sensor kann vortellhaft von der Seitenkante der Druck- 
platte 34 teilweise uberdeckend und bezuglich des Sei- 
tengestells ortsfest befestigt werden. Dabei ist der CCD- 
Sensor bezOglich einer bestimmten Position des Zylin- 
ders 1 zugeordnet ausgerichtet. 
[0037] Nachdem die Greifereinheit die Druckplatte 84 
ergriffen hat. wird mittels des CCD-Sensors die Aus- 
gangsposition der Druckplatte 84 ermittelt. Von dieser 
Ausgangsposition ausgehend wird der Positionieran- 
trieb 53 betatigt, bis die Druckplatte 84 die gewunschte 
Position bezuglich des CCD-Sensors und damit bezug- 
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lich des Zylinders 1 erreicht hat. Der Posilionierantrieb 
53 wird nun abgeschaltet und die DrucKplatte 84 wird in 
Richtung Zylinder 1 transportiert. 
[0038] Eine weiteres, nicht dargestelltes Ausfuh- 
rungsbeisplel weist zwei Sensoren zur Positionserken- 
nung an der Greif- und Andruckein richtung 43 und einen 
Referenzpunkt auf dem Zylinder 1 auf. Der erste, eine 
Seitenkante der Druckplatte 84 detektierende Sensor ist 
an der Traverse 39 im Bereich einer Seitenkante der 
Druckplatte 84 befestigt. Derzweite, den Referenzpunkt 
detektierende Sensor ist mit der Greifereinheit 44 be- 
wegbar im Bereich des aul dem Zylinder 1 befindlichen 
Referenzpunkt angeordnet. 

Die Greifereinheit 44 mit dem zweiten Sensor wird so- 
lange in axialer Richtung bewegt, bis der Referenzpunkt 
des Zylinders 1 erreicht Ist. Diese Referenzposition wird 
von der Steuerung des Position lerantriebes 53 gespei- 
chert. Wurde wahrend dieser Bewegung von dem er- 
sten Sensor die Position der Seitenkante der Druckplat- 
te 84 erkannt, wird auch diese Position gespeichert, an- 
sonsten wird die Druckplatte 84 solange welter axial ver- 
schoben. bis die Seitenkante der Druckplatte 84 detek- 
tiert wurde. Aufgrund dieser beiden Positlonswerte und 
einer vorgewahlten Position, in der die Druckplatte 84 
montiert werden soil, errechnet die Steuerung des Po- 
sitlonierantriebes 53 eine Wegstrecke, um die die 
Druckplatte 84 noch zu verschieben Ist. Der Positionier- 
antrieb 53fQhrt anschlie3end die notwendige axiale Be- 
wegung der Druckplatte 84 aus. 
[0039] SchlieQIich ist in einem weiteren, nIcht darge- 
stellten Ausf Ohrungsbeispiel auf dem Zylinder 1 der Re- 
ferenzpunkt als Anschlag fur eine Seitenkante der 
Druckplatte 84 ausgebildet. Die in der Einhangeleiste 
63 des Zylinders 1 eingehangte Druckplatte 84 wird mit 
ihrer Einhangeabkantung 3 von Greif ere inrlchtung 44 
gehalten mittels des Position lerantriebes 53 in axialer 
Richtung gegen den Anschlag gefuhrt. St63t die Ein- 
hangeabkantung 3 gegen den Anschlag schaltet der 
Positionierantrieb 53 ab. Diese Abschaltung kann bei- 
spielsweise mittels Strombegrenzer oder durch Aus- 
wertung von Impulsfolgen eines Inkrementalgebers er- 
folgen. Von dieser Referenzposition ausgehend, wird 
die Druckplatte 84 mittels des Positlonierantriebes 53 
an die vorgewahlte Position des Zylinders 1 in axialer 
Richtung positioniert. 

[0040] Die weitere Montage kann beispielsweise ent- 
sprechend dem in der DE 44 24 931 A1 beschriebenen 
Verfahren erfolgen. 

[0041] Sind auf einem Zylinder in axialer Richtung 
mehrere Druckplatten in zugeordneten Zylinderab- 
schnltten nebeneinander montierbar, so weist minde- 
stens ein Zylinderabschniti mehrere nebeneinander lie- 
gende wahlbare Sollpositionen auf. Jedem Zylinderab- 
schnitt, dem eine Druckplatte zugeordnet ist, sind meh- 
rere nebeneinanderliegende wahlbare Sollpositionen 
zugeordnet. Durch die Auswahl des Zylinderabschnittes 
wird also die "Grobposition" der Platte festgelegt. Inner- 
halb des Zylinderabschnitts wird durch Auswahl einer 



Sollposition aus mehreren in axialer Richtung nebenein- 
anderliegenden Sollpositionen die "Feinposition" fest- 
gelegt 

s Bezugszeichenliste 

[0042] 

1 Zylinder 

10 2 Druckplatte (biegbarer, bogenformiger Gegen- 

sland) 

3 Einhangeabkantung, vordere (2) 

4 Einhangeabkantung, hintere (2) 

5 - 

IS 6 Schenkel 

7 Schenkel 

8 Seitengestel!, rechtes 

9 Seitengestell, linkes 

10 - 

20 1 1 Farbwerkschutz 

12 Druckplatten-Bereitstellungseinrichtung, erste 

13 Wand, obere (12) 

14 Wand, untere (12) 

15 - 

25 16 Schacht(12) 

17 Ende, plattenzylindernah (13) 

18 Drehachse(l) 

19 Einhangeleiste (12) 

20 - 

30 21 Tangenle (1, 12) 

22 Zyllndermantelflache (1) 

23 Druckplatten-Bereitstellungseinrichtung, zweite 

24 Ende, plattenzylindernah (23) 

25 - 

3S 26 Einhangeleiste (23) 

27 Linearantrieb, rechter 

28 Linearantrieb, linker 

29 Qewindespindel: rechte (27) 

30 - 

40 31 Qewindespindel, link© (28) 

32 Bock 

33 Bock 

34 Bock 

35 - 

45 36 Bock 

37 Riemen 

38 Antrieb 

39 Traverse 

40 - 

50 41 Transportebene 

42 Gewindemutter (39) 

43 Greif- und Andruckeinrichtung 

44 Greifereinheit (43) 

45 - 

55 46 AndrOckrolle (43) 

47 Saugleisten (44) 

48 Fuhrungsleiste (44) 

49 Druckfeder (44) 
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50 - 

51 Anschlag (44) 

52 Fuhrungsleiste (44) 

53 Positionierantrieb 

54 Pneumatjkzylinder (47) 

55 Gowindospindel (53) 

56 Pneumatjkzylinder (46) 

57 Verschlu(3(1) 

58 VerschlijB(l) 

59 Verschlu6(1) 

60 - 

61 Versch!u3(l) 

62 Zyllndergrube(l) 

63 Einhangeleiste, vordere (1) 

64 - 

65 - 

66 Seitenregisteranschlag, zweiter 

67 Seitenregistereinrichtung 

68 Seitenregisteranschlag (67) 

69 Seitenregisteranschlag (67) 

70 - 

71 Seitenregisteranschlag (67) 

72 Seitenregisteranschlag 

73 Arbeitszylinder 

74 Seitenregisteranschlag 

75 - 

76 Elektromotor 

77 Gewindespindel 

78 - 

79 - 

80 - 

81 Lot (18, 29; 31) 

84 Oruckplatte, neu, erste 

85 - 

86 Seitenregisteranschlag 

87 Schutz 

88 Druckplatte: neu, zweite 

89 - 

90 - 

91 Gewindeschraube 

92 Gewindeschraube 

93 Gewindeschraube 

94 LInearlager 

95 - 

96 LInearlager 

97 Linearlager 

98 Lager 

99 Lager 

A Richtung 

B Richtung 

C Richtung 

D Richtung 

P Produktions richtung 

s Spalt 



Patentanspruche 

1. Vorrichlung zum axialen Positionieren von Druck- 
platten (84) wahrend der Montage auf einem Zylin- 

5 der (1) einer Rotationsdruckmaschine mittels 
Transportmittein (27; 28; 43). dadurch gekenn- 
zeichnet, dafJ Mittel (53; 66-69; 71-74; 76; 77; 86) 
zum Positionieren der Druckplatte (84) auf dem Zy- 
linder (1) in einer aus mehreren, axial nebeneinan- 

10 der liegenden Positionen vorwahlbaren Position in- 
nerhalb eines der Druckplatte (84) zugeordneten 
Zyllnderabschnitts vorgesehen sind. da6 einer, ei- 
nem bestimmten Zylinderabschnitt zugeordneten 
Druckplatte (84) mehrere Anschlage (66 bis 69) 

IS Oder mehrere Sensoren zugeordnet sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, da6 die Anschlage Oder Sensoren auf 
dem Zylinder (1 ) angeordnet sind. 

20 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB die Anschlage (66-69) Oder Sensoren 
auBerhalb des Zylinders (1) angeordnet sind. 

25 4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, da3 als Sensoren ein CCD-Sensor vorge- 
sehen ist. 

S. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
30 zeichnet, daB zum Bewegen der Druckplatte (84) in 
axialer Richtung ein Positionierantrieb (53) ange- 
ordnet ist und daB dieser Positionierantrieb (53) 
Mittel zum Erkennen seiner Position aufweist. 

3S 

Claims 

1 . Apparatus for the axial positioning of printing plates 
(84) during mounting on a cylinder (1) of a rotary 

40 printing machine by means of transport (27; 28; 43). 
characterized in that means (53; 66-69; 71-74; 76; 
77; 86) are provided for positioning the printing plate 
(84) on the cylinder (1) in a position, preselectable 
from a plurality of positions located axially next to 

45 one another, within a cylinder portion assigned to 
the printing plate (84), and in that a printing plate 
(64) assigned to a specific cylinder portion is as- 
signed a plurality of stops (66 to 69) or a plurality o1 
sensors. 

so 

2. Apparatus according to Claim 1, characterized in 
that the stops or sensors are arranged on the cylin- 
der (1). 

55 3. Apparatus according to Claim 1, characterized in 
that the stops (66-69) or sensors are arranged out- 
side the cylinder (1 ). 
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4. Apparatus according to Claim 1 . characterized in 
that a CCD sensor is provided as sensors. 

5. Apparatus according to Claim 1 . characterized in 
that a positioning drive (53) is provided for moving s 
the printing plate (84) in the axial direction, and in 
that this positioning drive (53) has means for detect- 
ing its position. 



Revendications 

1 . Dispositif de posit ion nement axiat de plaques d'im- 
pression (84) pendant le montage sur un cyiindre 

(1) d'une machine a imprimer rotative, a I'aide de is 
moyens de transport (27; 28; 43), caracterise en ce 
que des moyens (53; 66-69; 71-74; 76; 77; 86) sont 
prevus pour assurer le positbnnement de la plaque 
d'impression (84) sur le cyiindre (1 ), en une position 
pr^selectionnable parmi plusieurs positions situ^es 20 
axlalement les unes h c6X6 des autres. k rint^rieur 
d'un trongon de cyiindre associe a la plaque d'im- 
pression (84), en ce qu'a une plaque d'impression 
(84), associ6e k un tron^on de cyiindre d6termin6, 
sont associe(e)s plusieurs butees (66 a 69) ou plu- 2S 
sieurs capteurs. 

2. Dispositif selon la revendication 1 , caract6ris6 en 
ce que les butees ou les capteurs sont dispose(e)s 

sur le cyiindre (1). 30 

3. Dispositif selon la revendication 1, caracterise en 
ce que les butees (66-69) ou les capteurs sont dis- 
posd(e)s k I'ext^rieur du cyiindre (1). 



4. Dispositif selon ia revendication 1 , caracterise en 
ce qu'un capteur CCD est pr6vu ^ titre de capteurs. 

5. Dispositif selon la revendication 1, caracterise en 

ce qu'un entratnement posilionneur (53) est dispo- 40 
s6 pour dSplacer la plaque d'impression (84) en di- 
rection axiale, et en ce que cet entrafnement posl- 
ttonneur (53) pr^sente des moyens pour Identifier 
sa position. 
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